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1 . HACHOPT IIPOFPAMMLI l1PEI[l[I/IHJIOMHOI7I HPAKTI/IKI/I
1.1. O6.rlacTl> npnmenenml Hp0l"paMMbl HPEILZII/IHJIOMHOI7I HPAKTI/IKI/I

HporpaMMa npezu1nnnoMno npa1<Tn1<n $IBJI$I€TC$I cocrasno qacrmo l'IpOFp21MMI>I
HOIIFOTOBKI/I C1'I6LlI/IEUII/ICTOB cpennero 3BeHa (HHCC3), o6ecneqnBaIon1e p68.JII/138111/I10 <DFOCCHO. Hpennnnnomnaa Hp8.KTI/IK21 ${BJ1$1€TC$1 qacTI>1o yqe6Horo nponecca n HE11'Ip8BJ'I€HE1 Ha(1)opMnpoBaHne y cTynenToB OOLLII/IX n npo<1>eccnonanbnI=1x 1<oMneTeHunf1:

K011 Hanmenolsalme pe3y.rn>TaTa oyqermsl

HK 1.1. CO3Z[£1B&TI> aclcnisbl HOBBIX BI/I,Z[OB I/I crnne IlIB€I7IHbIX I/I3)1€III/I171 no OI'II/IC21HI/I10 I/[J11/1
c npnMeneHneM naopqecxoro 1/1cToqnn1<a.

IIK 1.2. O0}/lLI6CTBJI$IT1> no/160p T1<aneI71 1/1 npnxnannmx M21T€pI/I2U'IOB no 3c1<1/13y Monenn
HK 1.3. BI>IHOJ1H$ITI> Texnnqeclcl/In pncyno1< MOZIGJII/I no :ac1<I/13y

HK 2.1. BLIHOJIHHTL qepTe>I<I/I OEBOBLIX I<oncTpyI<nn171 H_IB€I7IHI>IX nsnenn Ha TI/IIIOBLIG I/I
I/IHJII/IBI/IlIy2UII>HI>I6 (1)1/Irypbl

HK 2.2. OCyIlI6CTBJ'IHTI> I<oHcTpy1<TnBnoe MOI[6J'II/IpOBaHI/I6 n1Be171HL1x I/Iszzem/1171

HK 2.3. CO3,Z[&B21TI> BI/I,Z[I>I nexan (n1a6noHoB) I/I BI>IHOJ'IH$ITI> I/IX rpa/1aLu/no, p2l3pElO21TI>IB21Tb
T8.66J1I> Mep

HK 2.4. OCyI_LI6CTBJI$ITI> aBTopcI<1»n?I H21,ZI3Op 3a peannsanne I(OHCTpyKTOpCKI/IX pemenl/n71 Ha
1<a>1<).1oM aTane 1'IpOI/I3BO,Z[CTBa n1BeI?1Horo I/I3,ZI6JII/I51

HK 3.1 B5161/Ip8.TI> pE1I_II/IOH8.J'II>HI>I€ CHOCOOBI Texnonornl/I n Texnonorl/IqecI<ne p€>KI/IMBI
I'IpOI/ISBOIICTBEI n1BeI71HI>1x I/Isnenn

HK 3.2 COCT21BJ'I$ITI> Texnonornqecxylo HOCJ'I€,Z1OB8.T6J'II>HOCTI> n oxeMy pE13,E[6J'I6HI/I51 Tpyna
na 3anyc1<aeMyIo MOlI€Hb B COOTB€TCTBI/II/I c HOpM8TI/IBHBIMI/I ,ZIOKyM€HT£1MI/I

HK 3.5 BBIOI/Ip21TI> o6opy11oBaHne nnn I/I31“OTOBJ'I€HI/I51 II_IB€I7IHI>IX mglennn
HK 4.1 YqacTBoBaTL B pa6oTe no I'IJ'I8.HI/IpOBHI/IIO I/I pacqeTaM Texnl/n<o-a1<oHoMnqec1<oro

OOOCHOBEIHI/ISI 3anyc1<ae1vn>1x Monene
HK 4.3 BecTn ,[[OKyM€HT21LII/IIO yCTaHOBJI€HHOl"O O6p83LI8.

OK 1. HOHI/IM8.TI> cymnocn, n COLII/I21J'I]E>HyIO 3H8.‘II/IMOCTL CBO€1/1 6y/nyLneI?1 npocbeccl/n/1,
nposnansm, K Hen yCTOI7ILII/IBI>II7I nHTepec

OK 2. OpraHn3oBI>1BaTb CO6CTB€HHy1O I[€${T€J1bHOCTI>, BI:-I61/Ip21T1> TI/IIIOBLI6 M6TO£LbI I/I
cnoco61>1 BI>I1'IOJIH€HI/1}] HpO(1)6CCI/IOHHJIBHLIX sanaq, OIIGHI/IB8.Tb nx 3(1>cbe1<TnBHocT1>
n 1<aqecTBo

OK 3. 1'IpI/IHI/IMaTI> p€IlI6HI/I51 B CTaH,I[21pTHI>IX I/I necTannapTHb1x CI/IT}/EILII/ISIX I/I H€CTI/I 3a
HI/IX OTBGTCTBCHHOCTB

OK 4. O0}/IlI€CTBJI$ITI> nonc1< 14 I/ICIIOJ1I>3OB21HI/I6 I/IH(1)OpM€tL[I/II/I, H€O6XO£II/IMO1/1 ans;
9(11§0eI<T1/IBHoro BI>I1'IOJ'IH€HI/IH npoqaeccnonanbnmx aanaq, npo(11eccnona_1n>noro I/Innqnocmoro pa3BnTns1

OK 5. 1/1Cl'IOJ'II>3OBaTIa I/1n(1>opMannoHno-1<oMMyHnI<annonH1>1e Texnonornn B
npo<1)eccnoHaJn>no171 116${T€J'II>HOCTI/I

OK 6. P216OT21TI> B 1<onneI<TnBe n B KOM21H,[I€, a(1)<1)e1<TnBno o6LuaTLc;1 c 1<onneraM1/1,
PYKOBOJICTBOM, IIOTp66I/ITCJIHMI/I

OK 7. BpE1TI> Ha ce6s1 OTB€TCTB6HHOCTI> 3a pa6oTy qnenos KOMEIHIIBI (nonqnnennmx), 3a
p63yJ'II>TE1T BI>I1'IOJ'IH€HI/IH sanann

OK 8. C8.MOCTO$IT€JII>HO O1'Ip€,I16JI$ITb 3anaLn/1 npoq)eccnonam.noro n III/I‘-IHOCTHOFO
passnn/151, 321HI/IMEITLCSI C&MOO6p83OB&HI/16M, ocosnanno nnannposam l'1OBI>IIlI6HI/I6
1<BaJIn(1)I/II<anI/In

OK 9. Opl/I6HTI/IPOBEITBCH B ycnosnax qacro CMCHBI Texnonorr/In B npo<1>eccnonaJn>Ho1Z
,Z[6$IT€J'IBHOCTI/I
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1.2. Цели и задачи преддипломной практики, требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 
Предципломная практика направлена на углубление первоначального 

профессионального опыта, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его 

готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению 
выпускной квалификационной работы (дипломного проекта). 

В период практики студенты работают на предприятиях по изготовлению швейных 
издений под непосредственным руководством и наблюдением руководителей практики и 
выполняют все производственные задания, связанные с разработкой конструкции изделия и 
пошивом одежды. 

Важным моментом практики является 

конструкторской и технической документации, 

изделия и т.д. 

участие студентов в разработке 

в поэтапном процессе проектирования 

Важнейшей задачей практики является подготовка студентов к самостоятельной работе 
в конкретных производственных условиях в соответствии с квалификационной 
характеристикой специальности, а также сбор, обобщение материала для разработки 

дипломного проекта. 

На предципломную практику направляются студенты выпускного курса, не имеющие 

академической задолженности 
В ходе освоения программы предципломной практики студент должен: 

иметь практический опыт: 

поиска творческих источников, участия в моделировании, создания тематической 

коллекции; 

разработки чертежей конструкций на типовые и индивидуальные фигуры с 

применением системы автоматизированного проектирования (САПР); 

поиска и выбора рациональных способов технологии и технологических режимов 

производства швейных изделий; 

работы на швейном оборудовании 

организации коллектива исполнителей на выполнение производственных заданий 

уметь: 
определять стилевые особенности, направления моды различных видов швейных 

изделий, 
вьmолнять эскизы различными графическими приемами в соответствии с тематикой 

проекта; 
разрабатывать модель, применяя законы композиции и цветовые соотношения; 

применять разнообразие фактур используемых материалов; 

использовать различные методики конструирования при выполнении чертежей 

конструкций; 
использовать методы конструктивного моделирования; 
разрабатывать шаблоны, выполнять градацию шаблонов; 

использовать САПР швейных изделий; 

обрабатывать различные виды одежды 
внедрять и совершенствовать конструкторско-технологические решения моделей в 

производство; 
использовать методы управления качеством продукции; 

применять принципы управления персоналом; 
рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса 

производства; 

знать: 

размерную типологию населения; 

принципы и методы построения чертежей конструкций; 

приемы конструктивного моделирования; 
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~ cnooo6B1 HOCTpO€HI/I$I Ina6nonoB nerane n nx rpanaunlo;
— aazzaqn 8.BTOpCKOFO H2l,ZI3Op21 npn I/I3l"OTOBII€HI/II/I LuBenB1x nsnenn.
— Cl'IOCO6I>I o6pa6oTI<n p2l3J'II/I‘IHI>IX BI/LZIOB O,Z[€)I(l1I>I

— BI/IILLI o6opynoBaHn>1 nnn IIp0I/I3BO)1CTB8. pEi3JII/I‘IHI>IX Bn1:1oB OJ1€>K,Z[bI

'— OCHOBBI opranl/13a1n/In p216OTbI KOIIJIGKTI/IBE1 I/ICI'IO.HHI/IT€JI€I\/’I;

— HPPIHHI/IHBI IIQIIOBOFO O6Ul€HI/IX;
*" OCHOBBI MI/IKPOBKOHOMI/IKI/I;

~— ME1J'IOOTXO,ZIHI>I€, 3H€pl"OC6€p€I“21IOHlI/I6, QKOJIOFI/I‘-I€CKI/I ‘-II/ICTI:-IC T6XHO.HOl"I/II/I HpOI/l3BOlICTB2l.
Conepxcanne l'Ip21KTI/IKI/I Ol'Ip€,ZI€J'I$I€TCH T€MOI7I ,Z[I/IHJIOMHOFO HpO€KTa, KOHKp€THI>IMI/I

32l,Z[21‘121MI’I, HOCTaBII€HHLIMI/I l'I€p€,I[ CT}/lI€HTaMI/I.

1.3. Opralmsaunsl npalcnmn

ns; IIpOB€,Z[6HI/I51 npeLu1nnnoMHoI71 Hp€lKTI/IKI/I B KO.HJI6,Z[)I<6 pa3pa6oTana cnenyroman
no1<yMeHTann;1:

— nono>1<eHne 0 HpaKTI/IK6;

— pa6oqas1 nporpaMMa npennnnnomno nparm/n<n;
— nnan-rpaqn/n< Koncynbrann n KOHTPOIIH BI>Il'IOJ'IH€HI/I CT}/,£l6HT8.MI/I I1pOFp2lMMI>I

npennnnnomno HIIJEIKTI/IKI/I (npn l'IpOB6,Z[€HI/II/I HPEIKTI/IKI/I Ba l'Ip€l1I'IpI/IHTI/II/I);
— noroBopB1 c Hp€,[[IIpI/I$ITI/IHMI/I no I'IpOB€,[[€HI/IIO l'Ip21KTI/IKI/I;
— l'IpI/IK213 0 pacnpenenennn cTy11enToB no 6a3aM npa1<Tn1<n.

B 0CHOBHBI€ o6>13anHocTn pyKOBO,[II/IT6J'I$I l'Ip3KTI/IKI/I OT I<onne,n>1<a BXO,Z[$ITZ

— l'IpOB€,H6HI/I6 npa1<Tn1<n B COOTB€TCTBI/II/I c CO,ZI€p)I<ElHI/I€M T€M21TI/I‘—I€CI<Ol"O nnana I/I oonep>1<an1/1;:
npaI<Tn1<n;

— ycTan0BneHne CB$I3I/I c pyKOBO,Z[I/IT6J'I5IMI/I IIp8.I<TI/IKI/I or oprannsaunfl;
— pa3pa6oT1<a n cornacoBaH1/1e c oprannsaunsnvn/1 nporpaMMB1, conepxcannn n nnannpyeMB1x

p63yJIBT21TOB npa1<Tn1<n;

— ocyI11ecTBneHne p}/KOBO/1CTB2l Hp21I<TI/IKOI7I;

— KOHTpOJ'II/IpOB8.HI/I6 p€EUII/I3€1LII/II/I IIpOI‘p21MMI>I I/I ycnosn l'IpOB6L[€HI/ISI npa1<Tn1<n
oprannsaln/1s1Mn, B TOM qncne Tpe6oBan1/n71 oxpanu Tpyna, 6e3onacnocTn
)KI/I3H6,Z[€$IT€III>HOCTI/I I/I no>1<apno171 6€3OH€:1CHOCTI/I B COOTBGTCTBI/II/I c l'Ip8.BI/IHZIMI/I 14 HOpM8.MI/I, B
TOM qncne OTp8.CJ'I€BLIMI/I;

— (1)OpMI/IpOB2lHI/I6 rpynnB1 B cnyqae npnMeneHns1 rpynnoBB1x <1>opM l'IpOB€,Z[6HI/I IIPEIKTI/IKI/I;
— COBMGCTHO c Op1"21HI/I3&LII/I$IMI/I, yqacTByIoLnnM1/1 B Opl"8.HI/I38.I.II/II/I 1/1 npoBeneHnn l'Ip21KTI/IKI/I,

oprannsannn npouenypm OII6HKI/I o61n14x PI npoqmccnonanbnblx 1<oMneTeHnnI?I oTyneHTa,
OCBOBHHLIX I/IM B xone npoxoxcnennn npa1<Tn1<n;

— pa3pa6oTI<a I/I oornacoBaHne c Opl“8.HI/1321111/ISIMI/I <1>opMB1 OTLI6THOCTI/I n onenoqnoro MaTepnana
I'IpOXO>K,Z[6HI/IH 1'Ip2lI<TI/IKI/I.

CTynenTB1 npn npoxoxcnennn npon3BonoTBeHHo171 fIp21KTI/IKI/I o6;13aHB1:
— HOIIHOCTLIO BB1nonHs1TB 32l£l8.HI/I${, Hp6£[yCMOTp€HHbI€ nporpaMMo npennnnnomno

IIp21KTI/IKI/I;

— CO6JIIOL[TI> ,11e171cTBy1o1L11/1e B oprannsannslx l'IpaBI/U18 Bnyrpennero Tp)/,ZIOBOl"O pacnopsuma;
— I/I3y‘I2lTI> 1/1 cTporo CO6JIIO,ZI&TlE> HopMB1 oxpanm Tpyna PI HpaBI/U18 no>1<apHoI71 6€3OII8.CHOCTI/I.

1.4. K0.rm=|ecTB0 qac0B Ha OCBOEHI/I6 np0rpaMMB1 npezumnnomno lIp2lKTl/[Kl/I

Pa6oqa;1 nporpaMMa paccqmana Ha npoxomnenne CTy,ZI€HT2lMI/I l'Ip21KTI/IKI/I B O6"I>€M€ 144 qacoB
Pacnpenenenne pa3neJ1oB I/I T6M no qacaM l'IpI/IB€II6HO B T€M€lTI/I‘-I€CKOM nnane.
Bason l'Ip8.I(TI/IKI/I s1Bn>noTc;1 npennpnnrnz p83HI/I‘-IHI>IX oprannaaunonno-npaBoBB1x §0opM 14 <1>opM

CO6CTB6HHOCTI/I.

llnn HpOB6,I[€HI/I51 npenxu/1nnoMHo17I npaI<Tn1<n no C1'I€IlI/I8.JII>HOCTI/I 38.I<JIIO‘{€I—II>I noroBopa co
one;1yIoLunMI4 npennpns1Tns1Mn:

- OOO <<yHI/IC€pBI/IC»;
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- ООО «Центр моды и дизайна»;

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

21 Об . .  б ъем преддипломнои практики и виды уче нон ра б оты 
Вид учебных занятий, обеспечивающих практико- Объем часов 

ориентированную подготовку 
Всего занятий 144 

в том числе: 

Разработка эскизного проекта 6 

Выбор модели в соответствии с направлением моды, 6 
назначением изделия 
Выбор всех видов материалов для проектируемого изделия в 6 
соответствии с направлением моды и его назначением 
Построение чертежей базовых конструкций швейных изделий 28 
на типовые и индивидуальные фигуры. 
Получение модельной конструкции швейных изделий 24 

Разработка основных и производных лекал (шаблонов) 26 

Раскрой изделия 6 

Изготовление изделия 30 

Сбор информации для дипломного проекта 12 

Итоговая аттестация Дифференцированный 
зачет 
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\43. YCJIOBI/I51 PEAJII/I3A[II/II/I HPOFPAMMLI HPEJLZII/IHJIOMHOI/I HPAKTI/IKI/I
3.1. Tpeonalma K Mnnnmanbnomy MaTepna.ru>H0-Texrmqecxcomy oecneqenmo
P62UII/1321111/I51 I'IpOFp8.MMI>I npennona1ae1 Hannqne 6a3 npoxo>1<,ne111»1;1 npa1<11/11<1/1.

Ho CII€IlI/IEUIBHOCTI/I 3a1<n1oqeHb1 no1oBopa c IIp6,Z[l'IpI/IHTI/I$IMI/I, BI>Il'IOJ'IH$IIOIIlI/IMI/I n31o1oBneHne
111Be1ZH1>1x 1/13;:1en1/1171 cepl/117111010 npon3BoncTBa, 111Be171111>1x nsnenn no I/IHLII/IBI/I,Z[y€:UII>HI>IM 3a1<a3aM
Hacenennnz

- OOO <<YHI/IC6pBI/IC»;

- OOO <<LIe111p MOIIBI 1/1 111/13a17111a>>;

- I/IH <<Map1/1>1>>

3.2. I/IH(l)OpM3I1I/l0HHO€ oecneqenne oyqennsl.

Hepeqenb pexomennyembxx yqe6nb1x mnann, I/InTepne1-pecypcon, n0n0m~mTe.1n,n0
nm"epaTyp1>1

OcHoB11a;1 J11/1"1epa1ypa:

1. HOpM2lTI/IBHO-T€XHI/I‘{€CK8.}I l[OKyM€HT8.III/I Hp€,ZIl'IpI/ISITI/I51 (CTE1H,H€1pTI>I, 1/111c"1py1<nn14,
nono>1<eHn>1).

2. I/Inc1py1<L1n1/1 npe/:1np1/1>1"1n;1 no 1ex111/11<e 6e3onac11oc1n 1/1 no>1<ap11o171 6€30l'I21CHOCTI/I.
3. TI/IIIOBLI6 (1)1/11yp1>1 >K6HIllI/IH. P€l3M6pHI>I€ np1/13na1<n 111151 npoe1<1npoBaHns1 one>1<n1>1.

<<I_IeHTpan1>nL1171 Hayqno-1/1ccne11oBaTeJ11>c1<1/1171 I/IHCTI/IT}/T LnBe171Ho171
HPOMBIIHJIGHHOCTI/I» (OAO <<L[HI/II/ILLIH»), Moc1<Ba, 20031.

4. TI/IHOBBI6 qanrypu My>1<111/111. P83M6pHBI€ npnsnaxn 111151 npoe1<1npoBaHn>1 one>1<111>1.
<<LI6HTp3J'II>HI>II7I Hay‘-IHO-I/ICC.H€,ZIOBE1T€IIbCKI/I171 n11c11/11yT n1Be171Ho171
HpOMI>IIlIJ16HHOCTI/I>> (OAO <<L[HI/II/IHl1'1>>), Moc1<Ba, 20051.

5. TI/IHOBBIG (1)1/11yp1>1 MaJ11,L11/11<oB. Benn11n111>1 p33M6pHbIX npn3na1<oB 11112
npoe1<TnpoBanns1 one>1</11>1 1/13 11<a11n, 1pn1<o1a>1<a 1/1 Mexa. <<L1e111pan1>111>11Y1 nay'~1no-
1/1ccnenoBaTen1,c1<1/1171 I/IHCTI/IT}/T n1Be17111o171 Hp0MI>ILHJ16HHOCTI/I>> (OAO <<LIHI/II/ILIll'1>>),
Moc1<Ba, 20021.

6. Hpoe1<TnpoBaHne copa3Mep11o171 >1<enc1<o171 one>1<n1,1 no noson pa3MepHo171 Tnnonornn.
HOCTpO€HI/I6 6213030171 KOHCT}'JyKIlI/II/I 1<ocT1oMa >1<enc1<o1o (>1<a1<e1, >1<1/1ne1, 1o61<a,
6p1o1<1/1) (6a3oB1>1171 pa3Mep 164-92-98). <<1_I6HTp8.J‘II>HbII7I Hay‘{HO-I/ICCII€lIOB21T6JIbCKI/I171
I/IHCTI/IT}/T n1Be171Ho171 HpOMI>IIHJI€HHOCTI/I>> (OAO <<1IHI/II/ILLIH»), Moc1<Ba, 20071.

7. HpO€KTI/IpOB€1HI/I6 copasmepno >K6HCI<OI7I OI[6)K,Z[I>I no noso pa3Mep11o1?1 TI/IIIOIIOFI/II/I.
HOCTpO€HI/I6 6a3oBo171 KOHCTPYKIII/II/I ne11<o1o >1<eHc1<o1o nna11,s1 (nna"11>e, capa<1>a11,
6ny31<a, 6ny3oH,1<opceT) (6a3oB1~,1 pa3Mep 164-92-98). <<L1enTpw1bHb1 Hayqno-
1/1ccne,L1oBa1en1>c1<1/IE1 I/IHCTI/ITyT 1nBe171Hof1 l'IpOMI>ILHII€HHOCTI/I>> (OAO <<LIHI/II/IIlI1'I>>),
Moc1<Ba, 20071.

8. HpO6I<TI/IPOBEIHI/I6 copasmepno >1<eHc1<o one>1<n1>1 no 110130171 pa3Mep11o171 TI/Il'IOJ'IOl"I/II/I.
HocTpoe111/1e 6a3oBo171 KOHCTpyKI_[I/II/I Bepxne >1<eHc1<o1?1 O,Z1€>KI[bI (nan1>1o, 1<yp11<a,
nnanl) (6a3oB1>1171 pa3Mep 164-92-98). <<I_[e11Tpan1>H1,1f1 Hay11no-Iaccne/1oBa1en1>c1<n171
1111011/11y1 1nBe17111o171 HPOMBILLIHCHHOCTI/I>> (OAO <<LIHI/II/IHIH»), Moc1<Ba, 20091.

9. AMI/IpOB21 SK. Ca1<yn1/In B.C. 14 11p. Kono1pynpoBaH1/1e My>1<c1<o171 1/1 >1<eHc1<of1
0111-:>1<.111>1 ~ Mz, I/IPHO, Moc1<Ba, 20111.

10. 3. K. AMI/IpOBa, A.T. Tpyxanolaa, O.B. C21KyJ'II/IH2l, E.C. Ca1<yn1/111. Texnonornn 1111361111010
npon3BoncTBa. — M.: AK3.,ZI€MI/I51, 2011.

11. BynaToB E.B, EBC66B€1 M.H .KOHCTpyI<TI/IBHO€ MOlI6III/1pOB8.HI/I€ o;1e>1<n1>1, Moc1<Ba,
<<AK€1I[6MI/I$I>>, 20121.

12. Fpnnnlnan I/I. 51. KOHCTP}/I/IpOB21HI/I6 My>1<c1<o1?1 Bepxne one>1<n1>1 no
141111141311/:1ya.111>111>1M 3a1<a3aM, <<AI(21,[l€MI/I$I>>, 20111.

13. Bec1<opoBa1?1Has1 F. H. HpO€KTI'IpOB€lHI/I6 neTc1<o one>1</:11>1, <<Mac1epc1Bo>>, 20101.
14. A.C. EpMa1<oB. O6opy11oBaHne 1nBe171Ho1o IIpOI/I3BO£ICTB8. — M.: A1<aneMn>1, 2010.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

A.I/I. MapTI>IH0Ba, ET. Awlpeesa. KOHCTPYKTI/IBHO6 Monennposanne O,Z[6>K,Z[bI. ~

M.: M0c1<0Bc1<as1 K8.,ZI€MPI$I ner1<01‘/'1 l'IpOMBIH_UI6HHOCTI/I, 2012r.

H. I/I. Poron, H. M. Kononanbuena. KOHCTPYI/IPOBHHI/I6 >1<eHc1<o171 OlI6)K,£II>I mm

1/Inzu/IB1/1;1yam>H0ro 1'IOTp€6I/IT6JI${, MocI<Ba, <<AK8.,ZI6MI/I51», 20111".

CT. Ea6aJ1>1<aHOB, IO.A. J10M0>1<I/Ip0B. 3I<0HOM1/1I<a npezlnpl/1s1TI/I171 LuBe1?1H017I

1'IpOMI>IIJl.H€HHOCTI/I. — M.: AI<8.l1€MI/I51, 2010.

B.A. Yrnos, A.I/I. HOBI/I‘-IKOB, HT. HI/IKI/ITI/IH21, B.K. BaLueH1<0, (DID. CB6TI/IK.

Opl"21HI/I38.LII/I51 n Ol'I€p21TI/IBHO€ ynpannenne IIpOI/BBOILCTBOM Ha Hp€lIIIpl/ISITI/ISIX

TBKCTI/IIII>HOI\/'1 I/I I1er1<0I71 l'IpOMbII]lJ16HHOCTI/I. KHI/IP21 1 14 2. - M.: Me>1<11ynap0z[m>1171

ryMaH1/ITapHL1171 (bong <<3H21HI/I6», 2011.

A.T. Tpyxanolsa. OCHOBBI T6XHOJ'IO1"I/II/I Imsenoro l'[pOI/I3BOJ1CTB21. — M: BBICLHEUI u1I<ona,

2010.
CI. B21621,Z[7I<8.HOB. C€66CTOI/IMOCTB npo11y1<u1/11/1 mseno 1'IpOMI>ILIlJ'I€HHOCTI/I. ~ M.:

AK21lI6MI/ISI, 2010.
JIOHOJTHI/IT€J1I>HI>I€ I/ICTO‘IHI/IKI/II

~ A.T. Tpyxanolaa CHIJEIBO‘-IHI/IK MOIIOLLOFO IHB6I7IHI/IK8.. — M.: Bucmaa IllI<OJT8., 2013.

— E1<u1ypc1<as1 T.H., 10111/Ina E.H., Benosa I/I.A. MOL1H0e nnane - C-116.: J1eH1/I31[aT,

2012.
— Ko6nsu<oBa E.E., 1\/IEIPTBIHOB8. A.I/I I/I up. J1a60paT0pHI>1 npa1<T1/n<yM no

KOHCTpyI/IpOB21HI/IIO O,Z[6>KILI>I c 3JI€M8HTaMI/I CAHP.— M.: J1ernp0M6I,1Tn3zLaT 2012.

— MaTy30Ba E.M., FOHqapyI< H.C., COI<0noBa P.H Pa3pa60T1<a 1<0HcTpy1<LIn1?1 >K6HCKI/IX

LuBe171HI>1x 1/131161114171 no MO)1€J'I$IM.— M.: J1er1<as1 I/I HI/II.Il6Ba$I I'IpOMI~>IHI.1'I6HHOCTI>, 2010.

O"reqecTBeHHI>1e )KypH2UIbIZ

— <<AT€J'II>6>>

— (<1/1H,I1yCTpI/IH MO,£[bI>>

~ <<Il.IBe171Ha;1np0MI>11uneHH0cTI>>>

1'Ipo11)ecc1/10Ham>H1>1e KOMI"II;>IOT6pHI>I6 nporpaMMI>1— CAHP I.HB€I7IHbIX nsnenn <<1"pau1/1>1>>,

<<J1e1<0>>, <<Jerbertec11n0l0jy>> Accu Mark
I/1HT6pH6T—p6CypCbIZ

1.

2.

3.

4.

5.

O0\]O'\

9

http: //window. edy. ru ennnoe OKHO K O6p2l3OB8.T€JII>HI>IM pecypcaM.

http: //www. edy. ru d>e,uepa_rn>HI>11?1 nopran Poccncxoro O6p€l3OB8.HI/I51.

O6pa30BaTenI>HI>11?1 1'IOpT21_II1111QI//WWNW.€(1L1.I‘L1

O6pa3OB21T€J'II>HI>II7I n0pTaJI: http\\wWw.edu.sety.ru
O6pa30BaTeJn,H1>1171 l'IOpT€U'IZ http\\www.edu.bd.ru http:// www.0dnose1chane.ru

. - mirknig.com/.../1181344560-0dezhda-narodov-dagestana.html

. 72b.com.ua/traditsii-i-0dezhda-nar0dov-dagestana/

.- wwW.b00ks.ru/shop/books/135782

. - www.dissercat.c0m/.../razrabotka-met0d0v-analiza-i-k1assikatsii- traditsionnog0-

kostyuma-nar0d0v-dagestana-v-..

KOHTPOJIL I/I OHEHKA PE3Y.JIbTATOB OCBOEHI/IH HPEIIJII/IHJIOMHOI71
HPAKTI/IKI/I

KOHTPOIIB I/I onernca p63yJ'II>TaTOB OCBO6HI/I$I npezml/Inn0MH01?1 HPEIKTI/IKI/I OCyIJ_[€CTBII$I6TC$l

Hp6IIO,£[21B21T6JI6M B npouecce nposenenna npnéma 0TqeT0B, a T8.K)K€ cnaql/1 O6}/‘—I21IOI_I_lI/IMI/10$!

111/1§0(1>epeHL1np0BaHH0r0 38H€T3.

Pe3ym>TaTu oyqemm (D0pMbl n M€T0£lbl ncomponn u ouemcu

(npn06peTeuue f|p3K‘TVl‘l€CK'0l"0 0l'lblT3, ocsoeunue ymenml, p€3y.TI|>T3TOB oyqennn

ycaoennue manna)
Hpuopeménnbni npaxmuuecxu onum: <Dop/mu Konmpo/111 oyuenun:

— p213pa6OTI<I/I q6pT6)K€l7l KOHCTpyI<U,Hl7I H3. TI/II‘lOBbI€ 1/1 — npamnqecxne sanannn no p8.6OT€ c

I/I1-I111/IBI/l)1yEr1J1bHbI6 ¢mrypu c npnmeuem/rem cncremm I/lH(1)OpM8.IJ.l/16171, 11o1<yMenTaMn, nmeparypofl;

amomamsnposauuoro pOBKTI/IpOB1-ll/I51 (CAHP); noncxa — noLlr0T0B|<a n zaulma 1/{H111/1BVI)1yZU1bHblX

naopqecxux I/ICTOLIHI/IKOB, yqacwm B Monennposannn, sanamm no npoexmposanmo 1/1311enm7|

coananml TeMaTvmec1<o171 KOIIJIEKLII/II/I lD0pMb| auenxu pesy/wmamuenocmu
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- организации коллектива исполнителей на выполнение
производственных заданий; 

- поиска и выбора рациональных способов технологии и
технологических режимов производства швейных изделий;
- работы на швейном оборудовании;

Освоеппые умепия:
использовать различные методики конструирования 
при выполнении чертежей конструкций; 
использовать методы конструктивного 
моделирования; 
разрабатывать шаблоны, выполнять градацию 
шаблонов; 

использовать САПР швейных изделий; выполнять 

эскизы различными графическими приемами в 

соответствии с тематикой проекта; 

разрабатывать модель, применяя законы композиции и 

цветовые соотношения; 

применять разнообразие фактур используемых 
материалов; 

- внедрять и совершенствовать конструкторско­

технологические решения моделей в производство;

обработки различных видов одежды

- использовать методы управления качеством продукции;

- применять принципы управления персоналом;

- рассчитывать технико-экономические показатели
технологического процесса производства;

Усвоеппые зпапия: 

размерную типологию населения; 

принципы и методы построения чертежей 

конструкций; 

приемы конструктивного моделирования; 
способы построения шаблонов деталей и их градацию; 

формообразующие свойства тканей; 

основы наколки швейных изделий на манекен или 

фигуру. 

задачи авторского надзора при изготовлении швейных 

изделий. 

- основы организации работы коллектива исполнителей;

- принципы делового общения;

- основы микроэкономики;
- малоотходные, энергосберегающие, экологически чистые

технологии производства.

- способы обработки различных видов одежды;
- виды оборудования для производства различных видов

одежды

Разработчики: 

ГБПОУРД 
«ТК им. Р .Н. Ашуралиева» 
(место работы) 

преподаватель 

председатель П(Ц)К 
(занимаемая должность) 
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обучения: 

- традиционная система отметок в баллах за
каждую выполненную работу, на основе
которых выставляется итоговая отметка
Методы контроля направлены на проверку

умения студентов:

- выполнять условия здания на творческом
уровне с представлением собственной
позиции;

делать осознанный выбор способов 
действий из ранее известных; 
- осуществлять коррекцию 
сделанных ошибок на

предлагаемых заданий;

(исправление) 
новом уровне 

- работать в группе и представлять как свою,
так и позицию группы.

Методы оцепки результатов обучения:

мониторинг роста творческой 
самостоятельности и навыков получения 
нового знания каждым 

обучающимся. 
Выполнение эскизов моделей различными 

графическими приемами в соответствии с 

тематикой проекта. 

Разработка модели, применяя законы 
композиции и цветовые соотношения. 

Выбор методики конструирования, получение 

модельной конструкции изделия по эскизу. 

Оформление чертежей конструкции изделий с 
учетом требований ЕСКД 

Выбор материалов для изделия, методов 
обработки и оборудования. 
Изготовление изделий с учетом требований 
технологии (назначения изделия, вида 

материалов для проектируемого изделия, вида 
ассортимента) 

Г.Г. Росина 
(инициалы, фамилия) 




